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S STORI MANTH

Predstaveni firmy

Spolecnost Stori Mantel s.r.o. naleznete na trhu drevoobrébécich stroji a paletovaci
technologie jiZ od roku 1995. Jeji pocatky vsak sahaji mnohem dale do historie. V roce
15947 pan Fritz Stéri sen. zaloZil Armu Stéri Ent. Co. Pivodné tato Svycarska firma vyra-
béla elektrotepelnou techniku, tepelnd cerpadla a ridici systémy pro primyslové podniky.
Své vyrobni aktivity nasledné rozsifila o produkci dievoobrabécich strojd, které se od
roku 1995 vyrébéji v Ceské republice.

V nasem vyrobnim zavodé v RoZnové pod Radhostém jsme se od pocatku zamérili na
vyrobu tzv. pily dlouhého rfezu s plovoucim agregatem - dnesni jednokotoucové rozmi-
taci pily. V soucasné dobé jsme jeden z nejvétSich vyrobcii a exportéri této technologie
v Evropé. V oblasti kraticich pil dokdZeme nabidnout Siroké spektrum stroji, od jednodu-
chych podstolnich zkracovacich pil, po sloZita optimalizacni kratici centra.

Kontinualni vyvaj spolecné s preciznim konstrukcnim a vyrobnim zpracovanim a kvalitou
samaotnych vyrobkii ném umoZnil realizaci novych stroji a zafizeni v oblasti paletovacich
technologii

V tomto sméru se postupné rozsifilo portfolio némi vyrabénych stroji o shijeci automat
na vyrobu palet, kompletni linky na opracavani palet a v neposledni radé o vysokokapa-
citni linky na vyrobu palet.

Zabyvame se nejen vyrobou drevoobrabécich stroji a paletovaci technologie, ale nabi-
zime rovnéZ odborné poradenstvi pro vas - nase zakazniky, spojené s komplexni dodav-
kou poZadovanych technologickych celkd, vietné profesiondlniho servisu. Nevyrabime
pouze Seériové stroje, ale snaZime se prizplsobit vasim potfebam. Nabizime vam vZdy
efektivni feseni pro vase konkrétni potreby. Nase stroje se daji s pouZitim riiznych do-
pravnik( a dalsich strojnich zafizeni doplriovat o dalsi nezbytné komponenty. Stroje tedy
mohou ,rist” dle vasich potreb a poZadavkd.

Béhem existence firmy jsme vyrobili a vyvezli vice neZ 2 500 dreveobrabécich stroji
a paletovaci technologie nejen do Evropy, ale i do ostatnich casti svéta.

Jsme velmi potéseni, Ze se nam dafi podparovat nasimi produkty a sluZbami vase pod-
nikani.

A to je nas cil i do budoucna.

Za cely tym spolecnasti Stari Mantel
Ing. Pavel Frrika, reditel firmy
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Technologie FLS - pily na podélné rozmitani

Vzriistajici ceny reziva a nakladi na vyrobu, a s tim spojené otazky ohledné kvality drevni
hmaoty a kratkych dodacich termind, a to vse za dodrzeni vysoké kvality produkti - tento
problém musi dnes fesit nejenom malé a stredni, ale i velké podniky.

V této ablasti Ize dosahnout enarmnich dspar. Kazdy milimetr, ktery se pfi zpracovani feziva
mize usetrit nebo minimalizace odpadu, prispiva ke zvyseni zisku.

Technologie FLS predstavuje moderni a univerzalni zpisob pro podélné rozmitani a forma-
tovani materidlu jednokotoucovou pilou s ploveucim feznym agregatem s velkym dirazem
na Aexibilitu.

lato osvedcena technologie zvysuje vyteznost, produktivitu prace a zhodnocuje kvalitu
drevni hmaoty se zvlastnim zretelem na cistotu rezu. ZajiStuje vysoky stuperni bezpecnosti
a jednoduché ovladani pro obslufu.

Usporadani a princip pily:

Rezany materidl, pevné ustaveny na pracovaim stole, je podéiné rozrezévan plovoucim pi-
lovym katoucem. Po skonceni fezu se pilovy kotouc zasouva pod pracovni stil pily a cely
plovouci agregat prejizdi do vychozi polohy. Pomoci zadniho podélného dorazu [pravitka)
dochazi k automatickému prisunu rezanéha materialu na novou hodnaotu sitky rezu.

PouZziti:

Pro svou univerzalnost nachazi technologie FLS své vyznamné uplatnéni nejen v malych
a strednich provozech. Na rozmitacich pilach FLS Ize zpracovavat prizmata, fosny, hranoly
a velkoplosny material, stejné jako material omitat, rozmitat, popr. vyrabéet pritezy a lamely.
Rovnéz je mozné vytvaret sikmé podélné rezy a pokosy. Tato technologie umaZiiuje rovnéz
roziezavat a formatovat i dalsi materialy [plasty, ALU, izolacni sendvicové panely s ocelovou
vyztuzi, cementotriskové desky, atd.).

Diky vysokeé rychlosti a presnosti jednotlivych rezii a vysokému stupni Rexibility pri zpraco-
vani rozmérove riiznorodého sortimentu je mnohostrannost rozmitacich pil FLS oceriovdna
v pilarské vyrobe, v nabytkarskych dilnach, pri vyrobé oken, schodist, pri zpracovani vel-
koplosnych materiald, v tesarskych provazech, u vyrobcii izolacnich paneld, apod.

Prednaosti:

Zadni prestavitelny doraz umoZriiuje rychlé a presné nastaveni rezané Sitky. Hodnota miZe
byt zadavana rucné nebo pamoci tri zakladnich oviadacich programd.

Absaolutni palohovani provede presné nastaveni poZadované hodnoty Sitky materialu. Rychlé
prestavent zajisti jednoduchy vybeér hodnoty z tabulky absolutnich fezanych sitek. Retézoveé

Technologie FLS - pily na podélné rozmitani

polohovani provadi automaticky posun zadniho do-
razu o poZadovanou Sitku vZdy po provedeném rezu.
Zvolenou hodnotu je moZno vybirat z tabulky naprogra-
mavanych Sitek. Program samozrejmé zohledriuje sitku
pilovéhao kotouce. Optimalizacni program automaticky kombi-
nuje poZadované hodnaoty fezu tak, aby obsluha dosahla maximalni

hodnaty vytéZe rezaného materialu. Zvolenou kambinaci porezu pila provadi automaticky
s minimalnimi poZadavky na obsluhu.

Modelova rada jednokotoucovych pil:

Pro spinéni ridznorodych poZadavki ze strany zakaznikd, stejné jako pro optimalizaci
Jjejich vyrobnich kapacit, nabizi firma Stéri Mantel v ramci technologie FLS ucelenou typo-
vou fadu rozmitacich jednokotoucovych pil, a to i s moZnosti zakaznickych reseni.

FLS ECO - ekonomicky velmi oblibeny predstavitel technologie pro podéiné déleni
materialu

FLS ARROW | - predstavuje robustni usporadani technologie pro podélné déleni
materialu s bohatou opcni nabidkou

FLS ARROW Il - predstavuje robustni usporadani s hornim zavesenim pojezdovéha
rezného agregatu s mozZnosti vysokého prorezu.
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MOZNOSTI TECHNOLOGIE FLS

1./2./3./4./5./6./7./8./8. Technologie FLS
umaZzriiuje nejenom podélné, pricné a sikmé
rezy, ale i provadeni fezii na pokas, rezani

v paketu, rozmitani velkoplosnych materiald,
cementotriskovych desek, roziezavani sendvi-
covych panelii s ocelovou vyztuzi, atd.




Technologie FLS - pily na podélné rozmitani

Technické ddaje

Motar

Vyska fezu standard

Pilavy kotouc

Upinaci primér kotouce

Nastavitelna rychlost posuvu do rfezu
Délka rezu standard

Sitka fezu standard

Pracovni vyska

Vnéjsi razméry

Odsavani

Potrebna adsavaci rychlost
Pripojka tl. vzduchu
Pripojka elektriny

11 kW [15 kW opce), 2500 at/min.

0-120 mm/0 - 160 mm

g 450 az g 500 mm/ 4 550 mm
g 80 mm

0 - 60 m/min.

ZZmazbZm

420 mm (opce - aZ do 1600 mm)
850 + 50 mm

Délka = délka rezu + 1800 mm
Sitka = 1300 mm (standard)
Zx 4 160 mm

25-30m/s

0,8 MPa

400 V/3/50 Hz

V ramci FLS technologie pro podélné rozmitani predstavujeme na uvod eko-
nomicky atraktivni a velmi oblibeny produkt v podobé pily FLS 120/160
ECO, ktery nalezne své uplatnéni jak v malych, tak i stiednich provozech.
Tato rada FLS ECO vychazi z provérenych standardi FLS. Pokud nezpraco-
vavate velké mnoZstvi reziva, ale potrebujete byt pri realizaci svych zakazek
flexibilni a disponovat pri rozmitani vysokym reznym vykonem a bezpecnym
provozem, pak tato pila podélného fezu bude pro vas predstavovat efektiv-
niho pomaocnika s rychlou ekonomickou navratnosti (jednoobsluZny provoz,
zvySeni vytéze o 10 - 15%, atd.]
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1. Dvaojité vedeni rezného agregatu
pro zajisténi precizniho fezu

2. Volitelny systém mechaniky pohonu zadniho dorazu pro
optimalni volbu dle typu vyuZiti stroje a poZadavki
zakaznika

3. Retézovy dopravnik na vstupu zvySuje produktivitu
prace [opce)

4. Zasuvné kovové desky s kulickovymi rolkami umoZriuji
snadnou manipulaci s téZkym materialem

5. Ponorné vélecky v prednim stole k transportu odrezaného
materialu

6. Pomocna ramena k vysunuti odiezaného materialu

7. Prehledné usporddany ovlddaci panel s dotykavym
displejem a dvajitym 25mm LED zobrazovacem
pro snadny odecet absolutni a fetézove pozice dorazu

8. Letmé zavéseni odsavaciho tunelu

@

FLS AR &

Ocenéno zlatou
medaili




Technologie FLS - pily na podélné rozmitani
FLS ARROW |.

Pro splnéni riiznych poZadavki na zpracovani masivni-
ho dreva, velkoplosnych materiald ¢i specialnich techno-
logii pro déleni plastd, tenkasténnych acelovych prohli
a sendvicovych izolacnich paneli s ocelovou vyztuZi
stejné jako k optimalizaci vyrobnich kapacit, nabizime
jednokatoucovou rozmitaci pilu FLS ARROW I

Tento modelovy typ uZ v zakladnim provedeni disponu-
je celou radou technickych novinek a patii mezi zviast
zakaznicky oceriovany a oblibeny produkt. ZvySuje vy-
téZnost, produktivitu prace a zhodnocuje kvalitu drevni
hmaty se zviastnim zietelem na cistatu a presnost rezu.
Priaritou je jednoduchost oviadani stroje s dirazem na

bezpecnost obsluhy.
Technické ddaje

e Motor 11 kW (15 kW, 18,5 kW, 22 kW
opce), 2900 at/min.

® \Vyska fezu standard 0-170 mm/0 - 210 mm

® Pilovy kotouc b 450 az g 550 mm/ @ 650 mm

e Upinaci prdmér kotouce g 80 mm

e Nastavitelna rychlost pasuvu do rezu 0 - 80 m/min.

e [Jélka rezu standard ZZ2maZzlbZm

e Sitka rezu standard 450 (opce - aZ do 3000 mm)

® Pracovni vyska 850 + 50 mm

® Vnéjsi rozméry Délka = délka rezu + 2200 mm

Odsavani
Potrebna odsavaci rychlost
® Prfipajka tl. vzduchu

Sitka = 130071320 mm
Zx 4160 mm
25-30m/s

0,8 MPa
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UKS & FLS ARROW |.

UKS 700 v kombinaci s FLS 170/210 ARROW I.

Kombinace podélného a piicného déleni materialu zvysuje vytez vyznamnym
zplisobem. S ohledem na rozmeéry rezaného materialu a dosahovanou kapa-
citu vyroby doporucujeme pouZit u zkracovaci pily pro optimalni nastaveni
rezného diagramu pojezdovy systém (opce].



Technologie FLS - pily na podélné rozmitani
.- FLS ARROW II
"

Technické ddaje

‘ e Motar 15 kW (185 kW, 22 kW, 30 kW opce], 2500 at/min.

® \/yska rezu standard 0-210 mm/(0 - 300 mm opce]
® Pilovy katouc g 500 - 4650 mm (8 500 mm)
e pinaci primér kotouce g 80 mm
e Nastavitelna rychlost posuvu do rezu 0 - 80 m/min.
e [Jélka rezu standard Z2ZmazlbZ2m
e Sitka fezu standard 450 (opce - aZ do 3000 mm)
® Pracovni vyska 850 + 50 mm

lento model se vyznacuje kompaktnim hornim zavéSenim pojezdového ® Vnejsi rozmery L?é/ka = délka fezy + 2200 mm

agregatu a specialnim prenosem vykonu z pohonného elektromotoru na o Sitka 1350/1400 mm

pilovy kotouc. Tato koncepce najde své misto i v oblasti tEZkych pilar- ° Udsavani ¢ x 160 mm

skych provozii a jiz v zékladnim provedeni umoziuje zacleriovat stroj ° Potiebna odsévaci rychlost ¢5 - 30 m/s

do technologickych linek a tim efektivné a racionainé vyuZivat prednosti ® Pripojka tl. vzduchu 0,6 MPa

technologie FLS. ® Pripajka elektriny 400 V/3/50 Hz
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1. FLS s automatickym navaZenim materialu a rozebiracem hrani
2. Zadni navaZeni materiglu
3. Formatovani velkoplosnych materiald
4. Prace na stroji FLS
5. Pricné-podélné formatovani PUR sendvicovych paneli
s ocelovou vystuzi
6. Opcni rozsiteni stroje FLS ECO - Prestavitelny kriZovy stil



Technologie FLS - priklady z praxe

1. Hydraulicka zvedaci plosina pro zakladani materialu

2. Automatizované centrum pro podélné a pricné formataovani materialu
(FLS ARROW I./UKS 1000 OPTIM)

3-4. Formatovani stavebnich panelii s cementavym jadrem
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Technologie pricného rezu

V navaznosti na dvedni slova z predchozi kapitoly jsou rovnéZ i v oblasti zkraco-
vani materiall kladeny neméné vysoké naroky na vytézZnost, Rexibilitu, dspornost
a kvalitu pri realizaci vyrobnich zakazek. Soucasné s poZadavky kratkych dodacich
termind se vyrobci potrebuji plné spolehnout na vyrobni technologii. Straje pro
pricné déleni materialu jsou dalsim vyrobnim artiklem v nabidce nasi firmy, které
nachazeji své uplatnéni od malych aZ po velké provozy.

Modelova rada kraticich pil:

Pro splnéni riznorodych poZadavki ze strany zakaznikd, stejné jako pro optimali-
zaci jejich vyrobnich kapacit, nabizime nasledujici typovou radu kraticich pil:

1/ Podstelni kratici pily UKS400/700/850/1000/1000 MAX s pneumatickym
nebo hydraulickym zdvihem pilového kotouce. Jednaotlivé stroje se lisi vykonem
hlavniho motoru a feznymi diagramy.

2/ Kratici autematy pro zpracovani jednatlivych desek nebo materialu v paketu na
presné rozméry. Kratici automaty jsou vyrabény pod oznacenim KP 500 AUTOMAT,
KFP 300 AUTOMAT a UKS 850 AUTOMAT, UKS 1000 AUTOMAT a UKS 1000 MAX
AUTOMAT. Jednaotlivé stroje se lisi vykonem hlavniho motoru, reznymi diagramy
a vyrobni kapacitou.

3/ Optimalizacni kratici pily KP 500 OPTIM, KP 300 EASY CUT, UKS 850 OPTIM
a UKS 1000 OPTIM pro délkovou a kvalitativni optimalizaci materialu. Jednotlivé
stroje se liSi vykonem hlavniho maotoru, reznymi diagramy a vyrobni kapacitou.
Konstrukce stroji umoZriuje opéni rozsireni o automatické vkladani materialu na
vstupu a jeho tridéni a odebirani na vystupu.

1. Krdceni neomitaného materialu
2.-3. Wrezavani vad s optimalizaci
4. Kraceni kruhovych materiald

5. Kraceni paketi

b. Potisk odrezanych kusd



UKS 400/700/850/1000/1000 MAX

Podstolni zkracovaci pily UKS 400, UKS 700, UKS 850, UKS 1000
a UKS 1000 MAX jsou urceny pro kraceni omitaného i neomita-
ného reziva a jinych materiald [triskové a viaknité desky, plasty,
sendvicové panely, atd.). Na strojich Ize kratit material jednotli-
vé nebo v paketu. Stroje nachazeji své uplatnéni v oblastech pilar-
ské a nabytkarské vyroby, stejné jako pri déleni plastd, tenkostéen-
nych ocelovych profill, trubek a sendvicovych izolacnich paneld
s ocelovou vyztuZi.

Podstalni zkracovaci pily se dodavaji s pneumatickym nebo hydraulic-
kym zdvihem pilového kotouce a upnutim rfezaného materialu. Pila je
vybavena vsemi bezpecnostnimi prvky - dvourucnim oviadanim, bezpec-
nostnimi kryty [krytem pilového kotouce a prednim krytem - pevnym
nebo vysuvnym]. Kryt pilového kotouce ma také funkci horniho pritlaku
materialu v okamZiku fezu. Pilu je moZné vybavit dopravniky (hnané/
nehnané] na vstupu nebo vystupu stroje s prestavitelnymi dorazy [rucni,
pneumatické, popr. hydraulické]. Pilu je moZné dodat v levé nebo pravé
varianté.

Rezny diagram UKS 400/700/850/1000/1000 MAX

B s s S S A A A A A O I I R N [T T T )
| —

Technické ddaje — ——— @
e Max. priimér pilového kotouce 4550 mm 0 — wEE~L_ [ ] R LA B
e Vykon motoru 5,5 kW.(7,5 kW apce) B e i e e e e e e e e e e === *Si’*’*w‘w””*’ﬂ
® lpinaci primer pilového kotouce g 80 mm o= <] LE0 - S &
e [dsavani Zx @120 mm - 30 m/s 160 ~C
e Spotieba vzduchu 7,5 |/cyklus 80 J%0 - WS 70
e Pripojka tl. vzduchu 0,8 MPa 0/
® Hmatnost stroje 450 kg a
® Pripojka elektiiny 400 V/3/50 Hz 0 © 80 B 60 ® 240 ™ 30 M@ 400 4 480 W Se) @ 640 @ 720 e gYY 0 ggY W 960 M 1040 = {120
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UKS 400/700/850/1000/1000 MAX

Technické ddaje

e Max. priimér pilového kotouce 4550 mm
® Vykon motoru 55 kW (7,5 kW opce)]
e pinaci primér pilového kotouce 4 80 mm
e [dsavani Zx @120 mm - 30 m/s
® Spotreba vzduchu 26 /cyklus
® Fripojka tl. vzduchu 0,8 MPa
® fmatnaost stroje 600 kg
® Fripajka elektriny 400 V/3/50 Hz
Rezny diagram UKS 400/700/850/1000/1000 MAX
R R i A i e s s i B e O O O R Y L)
x | — [
280
* S i i s e s s s S oy ey P I e p— —— AU S I
e40 ] —] @ 800 - UKS 1000 WX
20— | - :;if{fjf?zgg = i s f e —
16:2 — ~_ @ 600 - UKS 830
120 < I~
w O
/ 8550 - UKS 700 N
80 # ~
40
2 ‘\

0 “ 80 ™ 160 ™ 240 ® 320 * 400 * 480 #® O560 ¢ 640 = 720 ™ 800 * 880 = 960 ™ 1040 ** 1120



UKS 400/700/850/1000/1000 MAX

Technické ddaje

e Max. primér pilového kotouce 4600 mm

e Vykon motoru 7,5 kW ([11 kW, 15 kW opce]
® Upinaci primeér pilového kotouce g 80 mm

e (dsavani Z2x B120 mm - 30 m/s

e Spotreba vzduchu 26 |/cyklus

® Pripojka tl. vzduchu 0,8 MPa

® Hmaotnost stroje 600 kg

® Pripojka elektriny 400 V/3/50 Hz

Rezny diagram UKS 400/700/850/1000/1000 MAX

I I 1T A R N R ] “HORNE PRITLAC-UKS 100 WX 320
—
—— e F— —— IS ey s e o 11 B
I 0 800 - UKS 1000 MAX
f 700 - UKS 1000 HORNS_PRITLAK-KS 850 0
I I Tl T [ IS T e s
——1 —
TN 600 - UKS 850
\
- 055 ux?c'm\
80
60 \\
40 ™
20

0 “ 80 = 160 @ 240 = 320 * 400 *“ 480 ® 560 € 640 720 7 800 880 T 960 ™ 1040 " 1120
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UKS 400/700/850/1000/1000 MAX

Technické ddaje

e Max. primér pilového kotouce UKS 1000 - 4 700 mm
UKS 1000 MAX - 4 800 mm
® V/ykon maotoru UKS 1000 - 11 kW/15 kW

UKS 1000 MAX - 15 kW/22 kW

® pinaci prdmer pilového katouce 480 mm
e [dsavani Zx @120 mm - 30 m/s
e Spotreba vzduchu 30L/cyklus
® Pfipojka tl. vzduchu 0,68 MPa
. ® Hmaotnost stroje 750 kg
Rezny diagram UKS 400/700/850/1000/1000 MAX * Pripojka elektriny 400 V/3/50 Hz
N0 — T e R L T T T )
0 L — I
280 —
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KP 500 AUTOMAT

Automaticka kratici pila s programovym fize-
nim. Material je pozicovan do rezu pomoci zava-
Zece. Zadavani a ndsledna volba rezanych délek
probihd pomoci dotykového displeje - rychlé
a snadne.

Obsluha pily vloZi material jednotlivé nebo v pake-
tu na podavaci stil stroje a potvrzenim cyklu do-
chazi k automatickému pozicovani a kraceni mate-
riaglu. Vykraceny paket na vystupu z pily odpovida
poZadavkiim délek zadanych v rezném schématu.
MozZna mechanizace na vstupu a vystupu stroje.
Pilu je moZné dodat v levé a praveé variante.

Technické ddaje

® filovy kotouc 4500 az g 550 mm

* Vykon motoru P <V (7.3 K Rezny diagram KP 500 AUTOMAT

® Pohon zavaZece Servomator 220

® Pfesnost podavani materialu + 0,5 mm 200

® Rychlost podavani materidlu 60 m/min. -

® Pfipojka tl. vzduchu 0,6 MPa N O T S B

e Odsavani 1 x4 120 mm - 30 m/s = T

e Pracovni vyska 850 mm i ] = N 550

e Automaticka kontrola vysky paketu 1e0 [~ .

® [lotykovy aviddaci panel v 0500 |

e [Jélka vstupniha stolu &0 ‘ .
dle poZadavku zakaznika 3Z2m-72m ¢ BOEN PRETLAK \

e ysoka presnost, dlouha Zivotnost, 40 |
bezpecnost obsluhy ? |

® Fripojka elektriny 400 V/3/50 Hz

0 20 40 e g w0 1pQ 40 160 180 PQQ 220 P40 260 PRY 300 320 340 360 380



< STiRI MANTEHL wzmmme

Automaticka kratici pila je urcena pro kraceni
hranoli, prizmat a desek. Byla navrZena tak,
aby nahradila tézkou fyzickou praci obsluhy
a vyloucila chybovast. Uplatnéni nalezne v pi-
larskych provaozech a ve firmach zabyvajicich se
vyrobou palet, obald, podlah a nabytku.

Material [jednotlivé kusy nebo v paketu] je
pozicovan do rezu pomaci zavaZece. Zadavani
parametri a nasledna volba rezanych délek
probihd pomoci dotykového displeje - rych-
Ié a snadné. MoZnd mechanizace na vstupu
a vystupu stroje. Pilu je moZné dodat v levé
a praveé variante.

Technické ddaje

® Filgvy kotouc
® \/ykon maotoru
® fphon zavaZece
® Presnost podavani materialu + 0,5 mm
® Rychlost padavani materialu 60 (120) m/min.
® Fripojka tl. vzduchu 0,8 MPa
e ([dsavani Zx@g 120 mm - 30 m/s
® Pracovni vyska 850 mm
® Automaticka kontrola vysky paketu
® [Jotykovy oviadaci panel
o \yska rezu viz rezny diagram
e [Jélka vstupniho stolu
dle poZadavku zakaznika 3,2-7¢2m(aZdo 14 m - opce]
® \/ysoka presnost, dlouha Zivatnost,
bezpecnaost obsluhy
® FPripojka elektiiny 400 V/3/50 Hz
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KP 500 AUTOMAT

Rezny diagram KP 900 AUTOMAT
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Technologie pricného rezu

UKS 850/1000/1000 MAX AUTOMAT

Rezny diagram 850/1000/1000 MAX AUTOMAT

720 760 840

BOCNT PRITLAK BOCNI PRITLAK | BOENT PRITLAK
- UKS 850 UKS 1000 UKS 1000 MAX HoRi PRETLAK
UKS 1000 MAX
| \\
—
Tethnitké ﬂdaie - 00 - kS 0 — S%zgggfzmxxk
200 ~——— ==
® Max. primér pilového katouce 4 600 - 4 800 mm It
e Vjkon motoru 11 KW [15 KW, 22 kW opce) ' 2 800 — UKS 1000 WX
e Upinaci priimér pilového kotouce 4 80 mm 120
® [dsavani Zx @120 mm - 30 m/s '”“
® Spotreba vzduchu 30/cyklus 80 # 600-UKS 850
® [fipojka tl. vzduchu 0,68 MPa 40
® [fipojka elektriny 400 V/3/50 Hz o
o

Ryl:hlnstpndéva’nimateriélu 60 [12[7 UpL'E'] m/min 0 40 80 1p0 10 P00 240 280 330 3G0 40 440 °0 S5pQ S0 600 40 680 70 760 80 840 0 920 %0 1000



< STORI MANTEL
KP 500 OPTIM

Optimalizacni kratici pila pro optimalizaci (vyreza-

vani vad] a presné kraceni materialu. Zakaznicky

velmi oblibena verze vychazi z provérenych stan- b
dard( optimalizacni kratici pily KP 500 EASY CUT. 3 : x
Stroj je moZné dodat v levé a pravé varianté. i |

Technické idaje ' Rezny diagram KP 500 OPTIM

® Pilovy kotouc 0 220

® \ykon maotoru 55 kW (7,5 kW opce) 200

® Prfesnost fezu + 0,5 mm (+ 0,1mm opce] 180 P

® Rychlost podavani max. 120 m/min. 160 —fmt———h =

® Pfipojka tl. vzduchu 0,8 Mpa 140 IS S

e Odsdvani 1x 4120 mm - 30 m/s 20 5 -

® Pracovni vysSka 850 mm -

e [ntegrovany dotykovy ovladaci panel a0 4 |

e [Jvladaci software SM OPTIMAL o |

e [Jélka vstupniho stolu 10 BOCNS PRATLAK \
dle poZadavku zakaznika 32-72m ” }

® \Wysoka presnost, dlouha Zivotnost, \
bezpecnast obsluhy 0

20 4 60 B 100 120 140 160 180 20 220 24 260 PR() 300 32() 340 360



Technologie pricného rezu

KP 300 EASY LUT OPTIM

Optimalizacni kratici pila pro optimalizaci [vyrezava-
ni vad] a presné kraceni materialu. Material [jednat-
livé kusy nebo v paketu] je pozicovan do fezu pomaci
zavaZece. Zadavani a nasledna vaolba rezanych délek
pomoci dotykového displeje. Rizeni zajistuje vykon-
ny priimyslovy pocitac. Viysoka presnost pozicovani
materialu - az 0,1 mm (opce). Stroj je moZné dodat
v levé a pravé varianté. Ové vykonnostni rady -

STANDARD a QUICK.
e
&
Rezny diagram KP 900 EASY CUT

Technické ddaje l
e Pilovy kotouc 4 350 aZz 4 600 mm 200 —— —r ‘ HD‘RNi ‘PW‘LAK ‘ ‘
® VWykon motoru 55 kW (75kW, 11 kW, 15 kW opce) 80— | = —— e Ty e T T T F
® Presnost rezu + 0,5 mm (+ 0,1mm opce] 160 ] i T ;ﬁ QD:EDENTWI
® Rychlost podavani max. 120 (180) m/min. 140 —tt — (DLOUE RAVEND)
® Pfipojka tl. vzduchu 0,8 Mpa 120 —i - 0300
e (Jdsavani Zx g120 mm - 30 m/s 10 ‘ ‘
® Pracovni Vys"ka 850 mm 80 \Q5UU SIRKA ZAVAZECEHD STOLU
e Integrovany dotykovy oviddaci panel o —1 giso \
® [vladaci software SM OPTIMAL 40 03 STANDART ‘
e [Jélka vstupniho stolu 20 (KRATKE RANEND) \\

dle poZadavku zakaznika 3,2-72m[aZdo 14 m-opce] ]\ ‘ ‘ ‘ ‘ \
® \Wysoka presnost, dlouha Zivotnost 0

20 40 60 8 100 1P( 140 160 180 POQ 220 P4( 260 PG( 300 32() 340 360 380 400 420 44( 460




% S T ﬂ”l MA” T E[ Technologie pricného fezu
UKS 850/1000/1000 MAX OPTIM

Vykanna optimalizacni kratici pila UKS 850/1000/1000 MAX OPTIM pro optimalizaci (vyrezavani vad] a presné kraceni materialu se sirokym feznym diagramem. Materidl (jednatlive
kusy nebo v paketu] je pozicovan do fezu pomoci zavaZece. Zadavani a nasledna valba fezanych délek pomaoci dotykového displeje. Rizeni zajistuje vykonny primyslovy pocitac. Vysoka
presnaost pozicovani materialu. Stroj je moZné dodat v levé a pravé varianté.

Technické ddaje

.

e Max. priim. pilového kotouce 4 600 - @ 800 mm
e \/ykon maotoru 11 kW [15 kW, 22 kW opce)
® Pfesnost podavani materialu  + 0,5 mm (+ 0,1mm])
® Rychlost podavani materiglu 120 m/min. bt S BTN -
L4 Pﬁpﬂ/l(a tl. vzduchu 0,8 MPa 0 U - RS HORNI PRITLAK
e Odsavani 2 x @120 mm - 30 m/s 320 - - o
e Pracovni vyska 850 mm o) ——1 | —— o
® [ntegrovany dotykovy = m— = ‘;g;\-”\“\

ovladaci panel e‘lﬁ 2 700 - UKS 1000 — HORNI PRITLAK
e [viddaci software SM OPTIMAL 200 ———| =
e [élka vstupniho stolu dle €0

poZadavku zékaznika 32m-72m " meti Ll e

(aZ do 14 m - opce) feo

® \|/lysoka presnost, 80 PRI |-

dlouha Zivatnost "

a bezpecnost obsluhy 2
® Fripojka elektriny 400 V/3/50 Hz 0 40 ™ 1p0 @ P00 20 P8O W 3B) 4 440 @ Sp0 W G0 S0 680 2 760 W@ 840 =0 9pQ %0 1000



Technologie pricného rezu - priklady z praxe

1/2/3. Velkokapacitni kapavaci stanice KP 300 OPTIM
4. Kraceni materialu v délce 12 m
5. Kratici pila UKS 1000 OPTIM s tridicim mechanismem na vystupu
6. Presné vyraZeni paketi




7 S "””I MA ” ’[ l Technologie pricného fezu - priklady z praxe

. KP 500 AUTOMAT s tiidicim stolem a vyraZeci na vystupu
. UKS 700 AUTOMAT s rozebiracem hrani
. Zrcadlové usporddani kraticich pil UKS 700 OPTIM s pricné podélnym zavaZenim materialu
. KP 300 EASY CUT se vstupnim podavacem do ctyrstranné frézky
. Kraceni riznorodych profilii (plasty, ténkosténné ocelové profily, parapety,
atd.] na KP 500
. Kapovaci stanice KP 500 OPTIM pro pripravu paletového prifezu

1
2.
3.
4
5.

5]



Technologie SMPT - stroje na vyrobu palet

Paletovaci technologie

Dovolte nam vratit se do minulosti a pripomenout si, kdy vznikla myslenka vyuZiti transportni
palety. Obecné |Ize rici, ze paleta slouzi k usnadnéni manipulace se zboZim, ale malokdo vi,
Ze potreba vznikla v soubéhu s predstavenim manipulacniho voziku (dnes vysokozdviZného
voziku), a ta bylo koncem 19. stoleti

V prvni poloviné 20. stoleti ma paletizace dopad na zjednaduseni manipulace a dopravy, ov-
sem nejvetsi patencial vyuZiti nastava v pribehu 2. svetove valky. Spojené staty vyuZily palety
k zefektivnéni dopravnich kapacit a také z divodu dspory poctu lidi, coZ je dileZity faktor
ve vojenske ekanomice. Nejvetsi nasazeni a vyuziti bylo v transportu valecného materialu do
Evropy a pro americkou armadu do Pacifiku.

Po vdlce se doprava na paletach jiz bezpochyby stala priimysiovym standardem a tak je tomu
dodnes. Lze fici, Ze paleta v manipulaci zboZi SIEONGTILA SVET!

V pocatku vznikla celd rada malych firem, které pra vyrobu palet mnohdy disponovaly pouze
Jjednaduchymi vyrobnimi prostredky, jako klasicka rucni kladiva, znaky se signovaly pomaoci
plynovych horakd, atd. S navysujici poptavkou nastdvala potieba mechanizace, coZ vetsinou
predstavavalo nakup pneumatickych sbijecich kladiv a také polohovacich sbijecich stold. Dal-
sim prirozenym vyvojem firem je hledani moZnosti navyseni kapacit se snizenim vyrobnich
nakladi, dspory lidského potencialu a zvyseni bezpecnosti, a to je spojeno s automatizaci
vyrabnich procesd.

V ramci svého vyrobniho programu se intenzivné veénujeme
vyrobé a vyvaji paletovaci technologie. Svym zamérenim sle-
dujeme pokryti poZadavkii naSich zakazniki, a to predevsim ve sméru

flexibilni vyroby rizného sortimentu palet a dale pak poZadavk( na vyrobni kapacitu
se zretelem na efektivitu vyroby palet.

Nase nabidka pokryvé potreby zékazniki od zékladnich nizkokapacitnich strojd
a vyrobnich linek aZ po vysokokapacitni linky. Linky jsou vZdy navrZeny modularné
tak, aby maximalné spinily potieby uZivateld.

Nizkokapacitni stroje a linky

Shijeci automat SMPA 500.2 ED je urcen pro vyrobu riznych typd palet. Pro pohon
stroje je pouZivan unikatni elektromechanicky systém s linearnimi aktuatory. Kapa-
cita shijeciho automatu ci kompletni linky se pohybuje okolo 500-550 ks palet za
sménu (8 hadin). Sbijeci automat miZe byt vyuZivan samostatné na vyrobu palet
anebo miiZe byt doplnén o linku opracevani SMOP a stohovac SMPS viz. dispozicni
schéma strana 30 a 31. Linka miZe byt sestavena v rliznych modifkacich dle prani
zakaznikd.

Vysokokapacitni linky

Vysokokapacitni linky SMHC - Line vyrabime ve dvou modelovych radach. Za prveé li-
nie sestavend ze dvou sbijecich automat( s moZnosti mechanického prestaveni linky
na riizné typy a velikosti palet a za druhé piné univerzalni linie, kterd je sestavena
ze L7 shijecich automati s vyhodou rychlé prestavitelnosti pomoci elektromotord na
riizné typy a velikosti palet. Kapacita linky se pohybuje okolo 2 000 ks palet za
sménu (8 hadin). Vyrobni linie obsahuji volitelné linku na opracavani SMOFP a stoho-
vac SMPS viz. dispozicni schéma strana 32 a 33. Nizkokapacitni i vysokokapacitni
linka miZe byt sestavena v riznych modifikacich dle prani zakaznikd.
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Shijeci automat SMPA 500.2 ED predstavuje moderni robustni kon-
strukci s vyuZitim elektro-mechanického systému ke sbijeni palet riiz-
nych typl a rozmeérd.

Stroj je opatien standardné 26 zatlacecimi jednotkami (opce max.
40 jednaotek]. Pracuje s volné sypanymi hrebiky a diky elektromecha-

ve SVé tridé. Je vhodnym fesenim vsude tam, kde je potreba kvalitnée

a rychle sbijet palety s velkou produktivitou prace a vysokou dosaho-
vanou presnosti schématu hrebikavych spajd.

Technické ddaje

SMPA 500.2 ED

_-'::ﬂ sS00.2

=]
e e
o

Stroj umaZiiuje sbijeni palet riznych typd a rozmeérd,
dle pouZté sablony (2-cestné palety, 4-cestné palety]
Max. rozmery palet (Sitka x délka]

1200 x 1500 mm (1500 x 1500 bez pripravy noh)
Min. razméry palet [sitka x délka]

700 x 600 mm

Stil mizZe byt prodlouZen k vyrobé palet
Stroj je standardné osazen univerzalni
prestavitelnou Sablonou

Stroj pracuje se vSemi dostupnymi volné
sypanymi hrebiky (I = 27-90 mm],

vcetné hrebikid EPAL

Standardné 3 x box s 10 vyvady pro pouZiti
tri druhd hrebikd

(opci je box s 12 vyvody, opci je také ctvrty box]
Standardné 26 kusi kladiv [opce aZ 44 ks kladiv]
Min. roztec hiebikd 25 mm

Tolerance max. presnosti pozice tderu hrebikid +1 mm
Opce prodlouZeni stolu s moZnosti vyroby palet

v max. délce 2000, 2500 nebo 3000 mm




SMPA 500.2 LP ED

Shijeci automat SMPA 500.2 LP ED v provedeni pro vyrobu
nadrozmérnych palet

Postup prace na SMPA 500.2 ED

Stroj vyuZiva systém sbijeni hotove
palety a pripravy noh na spolecném
stole (viz abrazek].

Sbijeni palety:

1. Do pracavni pozice v levé casti stolu se zakladaji kostky a spodni
desky spodni casti palety (nohy).

Z. Do pracovni pozice v pravé casti stroje se preloZi zhotovené
spodni casti palety (nohy], na které operator vysklada sviakové
a podélné desky hotové palety.

3. Po zaloZeni operator potvrdi automaticky krok sbijeni a stroj
provede prislusny pocet takti sbijeni.

4. Hotova paleta po sbijecim cyklu zistava ve vystupni casti stroje
a predpripravené spadni c3sti palety (nohy] se vraceji zpét do star-
tavni pozice.

5. V dalSich operacich se cely cyklus opakuje.

6. Hotovou paletu z vystupni casti stroje miZe operator odebirat
rucné nebo miZe paleta piné automaticky prechazet na dalsi
operaci opracavani palet do linie SMOP a SMPS.




S STORI MANTHL
LINKA DPRACOVANI SMOP

STOHOVAL PALET SMPS

Linka opracovani SMOP je plné automatické
vyrobni  zafizeni, sloZené ze tii zakladnich
sekci - vypdlovani znakid, ofezu rohd a podél-
ného frézovani hran. Stroj miZe pracovat samo-
statné nebo miZe byt zarfazen do vyrobni linie
za sbijeci automat SMPA 500.2 ED.

Stohovac palet SMPS je urcen pro stohovani palet
pro dalsi manipulaci s vyrobenymi paletami. Stoho-
vac umoZriuje dva zpdsoby stohovani palet - pro-
Sté nebo se zamkovanim palet. Stohovac navazuje
na shijeci automat SMPA 500.2 ED nebo na linku
opracavani SMOP

Linky SMOP a SMPS jsou vyrabény v provedenich
FIX - pro palety o rozméru 800 x 1200 mm, UNI
- pro palety do max. rozméru 1200 x 1500 mm
(1200 x 3000 mm opce).




Technologie SMPT - priklady z praxe
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1. Paralelni usporadani shijecich strojii ve vyrabni lince
(fexibilita a navyseni kapacity)

2. SMPA 500.1 ED s prodlouzenym zaklddacim stolem

3. Otaceni velkorozméravych palet

4. Automaty na znaceni kostek

5. Llet’sgo..

6. ... aje hotovo




S STORI MANTHL
Moznosti usporadani paletovaci linky

Moznosti usporadani paletovaci linky

Prevracec o 160°

Paletovaci linka se sestdva z vykonného sbijeci- [oro zémkovani paet)

ho automatu SMPA, z linky na opracovani palet
SMOP, stohovace SMPS a vyvdZeciho dopravni- Otacet o 90°
ku. S ohledem na dispozici vyrobni haly je mozZné

Ji usporadat do rdznych forem [piima, L nebo U). Podéiné frézovani
S cilem doséhnuti vetsi flexibility a vykonu je moz- franm 5
né rovnéZ realizovat dualni usporadani sbijecich

automati s provazanim na linku opracovani palet.

Samatné propojeni jednaotlivych sekci vyrobni linky Vypalovani znakd
je fesena kombinaci fetézovych, valeckovych popr.

pasovych dopravnikd. /ystupni c3st linky (odebira- Vstupni véleckovy nebo
ni stohi] mizZeme nabidnout v prislusnych délkach  pasovy dopravnik
v podobé retézovych nebo lamelovych dopravnikd.

Orez rohi

br
Shijeci automat i?.i ;

Usporadani paletovaci
linky do primého sméru

Usporadani paletavact
linky do tvaru L



Retézovy nebo
lamelovy dopravnik

Dualni usporadani sbijecich
automatd s propojenim na linku
opracovani palet




32

Vystupni retézovy nebo
lamelovy dopravnik o

Vysokokapacitni linka SMHC - Line sestavena ze
tr7 shijecich automati nabizi reseni vSude tam, kde
Jje potieba maximalni univerzality. Je urcena ke sbi-
Jjeni palet riiznych typl a rozmérd.

Kompletni linka v piné vybavé je sestavena z mo-
duld umaZriujicich efektivni vyrobu palet s minimal-
ni absluhou linky. Univerzalitu umoZriuje sestaveni
linky ze tif sbijecich automati vyrabéjicich jednaot-
livé casti palety.

V prvni fadé se jedna o vyrobu horniho vika
na sbijecim automatu SMPA 3, které je auto-
maticky manipulovdano a poloZeno na rozmis-
téné kostky v ndsledném sbijecim automatu
SMPA 1. Tento sbijeci automat je zdsobovan kost-
kami z centra kraceni a toto centrum je zasobo-
vano hranoly pomoci vakuového manipulatoru.
Dalsim krokem je pribiti vika na kastky a distribuce
palety na nasledujici shijeci automat SMPA 2, kde
Jjsou automaticky poloZeny pomaci vakuoveého ma-
nipulatoru spodni desky palety.

Po dokonceni operace pribiti spodnich desek pale-
ta odchazi do linky opracovani k orfezu rohd, vypa-

Stohovac

Otacec o 50°

lovani znak( a frézovani spodnich nabehd.
Pasledni £3sti linky je stohovac, umoZriujici valbu
poctu palet ve stohu a také moZnost ukladat palety
prostym stohavanim nebo zamkovanim. Vystupem
z linky jsou jednatlivé stohy palet na vystupnim
dopravniku, pripravené k odbéru vysokozdviznym
vozikem.

Priaritou vyrobni linky je v prvni fade bezpecnost
obsluhy, nizké energetické naroky a vyrobni pres-
nost, a to jak hrebikovych obrazcd, tak fnalni pa-
lety.

S STORI MANTHL

Prevracec o 180°

Frézovani podélnych hran

SMPA ¢ shijeci automat
(spodni cast]

Orez rohi

Vypalovani znaki

Manipulator na vkladani
spodnich desek

SMPA 3 - sbijeci automat
na vika



Vysokokapacitni linka na vyrobu palet SMHC-Line

SMPA 1 shijeci automat
(vrchni cast]

Dopravnik se zakladacem
kostek

Centrum kraceni
kostek

Manipulator
nakladani vik

Stohovac na vika

Technické ddaje

Linka umaoZriuje sbijet riizné typy a rozméry palet
(Z-cestné, 4-cestné palety]

® Max. rozméry palet 1 500 x 1 500 mm
® Min. rozméry palet 700 x 700 mm

Linka pracuje se vsemi dostupnymi volné sypanymi hrebiky
(I = 27-90 mm] vietné hrebiki EPAL

Min. roztec hrebikd 25 mm

Tolerance max. presnosti pozice dderu hrebiki +/- 1 mm
Odsavani 9 x 100 mm

Potrebna odsavaci rychlost 25-30 m/s

Pripojka tl. vzduchu 0,8 MPa

Pripojka elektriny 400 V/3/50 Hz




< STORI MANTEL
SMPA 3 - shijeci automat na vika

Shijeci automat na vika SMPA 3 je zarizeni, které
Jje standardné zafazeno do vysokokapacitni linky

SMHC - Line, ale miZe také pracovat jako samo- — e
statny shijeci stroj ke sbijeni paletovych vik nebo - !'E:'
2-cestnych palet.

Na vstupu je stroj vybaven zasobniky na pricné des- o
ky a zasobniky na podélné desky. Podélné desky et it
mohou byt dvou riznych sifek, jak je standardem - - 'IM'.JT| _mli J
[napr. EUR paleta). Princip shijeni zajistuje elek- v R
tromechanicky systém, ktery predstavuje standard
pro vsechny vyrabéné stroje znacky Stari Mantel
a dany systém je oceriovan pro svou spolehlivast
a nizké energeticke naraky.

Na vystupu miiZe byt stroj doplnén stohovacem vik
Ci palet a vystupnim dopravnikem na vyvaZeni sto-
hd. Volba poctu vik ci palet ve stohu je volitelna dle
poZadavku odbératele.

T " ¢

Technické ddaje

e Stroj umoZiiuje sbijet riizné typy
a rozméry vik nebo 2-cestnych palet 'F

® Max. rozmeéry palet - '
1500 x 1500 mm e

e Min. rozméry palet &
/700 x 700 mm

e Stroj pracuje se vsemi dostup-

nymi volné sypanymi hrebiky

(I = 27-40 mm] vcetné hrebiki EPAL

Min. roztec hiebiki 25 mm

Tolerance max. presnosti pozice tderu hrebiki +/-

Pripajka tl. vzduchu 0,8 MPa

Pripojka elektriny 400 V./3/50 Hz

|
o irr_'f.- '

-
El



SMPA 1 - sbijeci automat s manipulatorem

Shijeci automat SMPA - 1 je standardné osazen
dopravnikem se zakladacem kostek a manipulato-
rem na nakladani vik.

Ulohou stroje ve velkokapacitni lince je pribijeni
SMPA 2 - detail na shijeci ik Kkostky které | distrib snv kandl
S A vi oa' na kosthy, které jsou distribuovény kanaly
nakladani spodnich desek priibéZného dopravniku sbijeciho stroje.




< STURI MANTEL
MANIPULATORY

Vakuovy manipulator SM-VM 01 nalezne uplatne-
ni vsude tam, kde je potieba bezobsluZné mani-
pulovat material z hrané na naslednou operaci.
Material v hrani miZe byt proloZen stabilizacnimi
proklady nebo proklady v kaZdé vrstve. Manipu-
latar je vybaven systémem velkoploSnych vakuo-
vych prisavek uchycenych na mechanismu zdvihu
a posuvu k prendseni jednatlivych vrstev materidlu
na vstupni dopravnik. Dopravnik miZe obsahovat
zafizeni k separaci jednotlivych paketd.

Technické ddaje

o [Energeticky prikon 5 - 15 kWh dle hmaotnasti
manipulovaného materialu

* Pripojka elektriny 400 V/3/50 Hz

* \/ysoka bezpecnost, dlouha Zivatnost

. Naosny ram

. Mechanika zvedani manipulatoru
Vyvéva

Pohon posuvu manipulatoru
Pohon zdvihu manipulatoru

. Posuvny portal

. Podtlakoveé prisavky

. VWloZniky pro manipulovany material
. Pohon posuvu shrnovace prekladd
10. Portal shrnovace prekladi

11. Pricny retézovy dopravnik

12. Pohon zdvihu shrnovace prekladi

W NS AWNR
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Vakuovy manipuldtor se shrnovacem prekladd ke stroji KP 300 EASY CUT




S STORI MANTEL
OTACEC PAKETU

Otacec paketu WST 1200 je urcen k prevraceni
paketd prizmat, desek a dyhy. Své uplatnéni najde
vsude tam, kde probiha proces suSeni a je potieb-
na aklimatizace materialu po suseni. Zafizeni bylo
navrZeno tak, aby nahradilo tézkou Fyzickou praci
ruéniho prekladani materialu. Paket materialu je
pomaoci vysokozdvizného voziku vioZen do ramu
otacece, nasledné je paket sevien mezi ramena
pomaoci hydraulického systému a probéhne proces
otaceni o 180° Po otoceni a uvalnéni ramen je pa-
ket moZné opét odebrat pomaci vysokozdvizného
voziku.

Technické idaje

Maximalni délka paketu 3000 mm

e Maximalini vyska paketu 1200 mm

o Maximalni sitka paketu 1200 mm

o Energeticky prikon 6 kWh

* Pripojka elektriny 400V/3/50 Hz

* \ysoka bezpecnost, dlouha Zivatnost

1.-2. Testovani otacece paketu



Kontrola kvality sbijeni s vyuZitim neurenovych siti

KONTROLA KVALITY SBIJENI

Inavaci roku 2018 pro nase zakazniky je kamero-
vy systém s umélou inteligenci pro vystupni kont-
rolu kvality vyrobki.

Pri automatickém zatlacovani hrebiki se nékdy
mizZe stat, Ze hrebik neni zatlacen spravné. Ka-
meravy systém pribézZné snima linku a softwarove
analyzuje obraz. VyuZiva pri tom algoritmd umélé
inteligence - podobnych, jako se vyuZivaji v samao-
ridicich autech k detekci chodcd, aut a ostatnich
ucastnikd silnicniho provozu.

V tomto pfipadeé je software naucen provadét kon-
trolu shité palety [vyhledava anomalie - nezatlu-
cené hrebiky, defektni stavy). Pokud tento stav
nastane, je signalizovan obsluze prostiednictvim
svetelné a akustické signalizace.

Systém takto zajiStuje dodatecnou vystupni kont-
rolu kvality.
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